DIN 444
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Sruby oczkowe

Stal/stal nierdzewna

SPECYFIKACJA
Wersja ze stali

- Wytrzymatosé na rozciaganie klasa 5.8

- Staltoczona, gwint walcowany

- Powierzchnia oksydowana na czarno
Wersja ze stali nierdzewnej AISI 303 NI

- Stal toczona, gwint walcowany
- Powierzchnia piaskowana na mat

INFORMACJE

Sruby oczkowe DIN 444 wykorzystywane sa do tworzenia potaczen
(np. przegubowych).

Istnieje mozliwos¢ uzycia srub pasowanych GN 732.1 (patrz strona
919) jako sworzni dla rozmiaréw M8, M10 i M12.

DANE TECHNICZNE

- 1SO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
- Dane dotyczace wytrzymatosci $rub (patrz strona A20)

Sruba pasowana

GN 732.1
; jak sworzen
- ——1 s
I f
Iy S
DIN 444 DIN 444-NI STAINLESS STEEL
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DIN 444-M5-50 M5 50 32 5 12 6 5 9 DIN 444-M5-50-NI M5 50 32 5 12 6 5 10
DIN 444-M5-75 M5 75 32 5 12 6 5 10 DIN 444-M5-75-NI| M5 75 32 5 12 6 5 20
DIN 444-M6-50 M6 50 32 6 14 7 6 14 DIN 444-M6-50-NI M6 50 32 6 14 7 6 14
DIN 444-M6-75 M6 75 32 6 14 7 6 19 DIN 444-M6-75-NI M6 75 32 6 14 7 6 19
DIN 444-M8-50 M8 50 32 8 18 9 8 26 DIN 444-M8-50-NI M8 50 32 8 18 9 8 26
DIN 444-M8-75 M8 75 32 8 18 9 8 35 DIN 444-M8-75-NI M8 75 32 8 18 9 8 36
DIN 444-M10-50 M10 50 40 10 20 12 10 38 DIN 444-M10-50-NI M10 50 40 10 20 12 10 38
DIN 444-M10-75 M10 75 40 10 20 12 10 53 DIN 444-M10-75-NI M10 75 40 10 20 12 10 53
DIN 444-M10-100 M10 100 40 10 20 12 10 68 DIN 444-M10-100-NI M10 100 40 10 20 12 10 60
DIN 444-M12-75 M12 75 40 12 25 14 12 85 DIN 444-M12-75-NI M12 75 40 12 25 14 12 83
DIN 444-M12-100 M12 100 40 12 25 14 12 106 DIN 444-M12-100-NI M12 100 40 12 25 14 12 105
DIN 444-M12-130 M12 130 40 12 25 14 12 110 DIN 444-M12-130-NI M12 130 40 12 25 14 12 132
DIN 444-M16-75 M16 75 50 16 32 17 16 146 DIN 444-M16-75-NI M16 75 50 16 32 17 16 146
DIN 444-M16-100 M16 100 50 16 32 17 16 183 DIN 444-M16-100-NI M16 100 50 16 32 17 16 183
DIN 444-M16-130 M16 130 50 16 32 17 16 220 DIN 444-M16-130-NI M16 130 50 16 32 17 16 220
DIN 444-M20-100 M20 100 63 18 40 22 20 305 DIN 444-M20-100-NI M20 100 63 18 40 22 20 322
DIN 444-M20-130 M20 130 63 18 40 22 20 366 DIN 444-M20-130-NI M20 130 63 18 40 22 20 400
DIN 444-M20-160 M20 160 63 18 40 22 20 438 DIN 444-M20-160-NI| M20 160 63 18 40 22 20 470
Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. “mmlfﬁ 472019 935

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia
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Elementy maszyn 9



